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6.1 CIRCUITO DA FORMA CIRCULAR N2 1 - VERSO

6.1.1 Valvula Motorizada Para Controlar A Gramagem Da Forma

Apresenta um quadro de comando a distancia, tendo as seguintes partes constituida em
aco inox AlSI 316: corpo, guilhotina e Diafragma pentagonal.

Y =T of T ORBINOX
23\ o1 1 011 F=1 IO 150 mm

Actuador:
Y =T of TS AUMA
MOEIO cuveeeiiiiiiieiteee e S—14,51GB-I-E
NUMEIO wvvveieeeeiieeeiereeee e eeereee e e e e e eeaaaes 87 /117 900
N Y=Y L =TSSR N /438 792 504
o Yo TS SAR 62
o] o) =T oo o Tt IP 67
ClOSE tOrQUE ...eveeeeteeeeteeeeee e e 30/60 Nm
OPEN TOMQUE ...uveeeteeeeteeeeree et 30 /60 Nm
Velocidade.....cooveeeveeeeeeeceeccee e 22 r.p.m.S/90°¢
LUBFIficante ......evvveveveviiiieiiiiiiriievenerarerevananane, EP

Motor:
Y =T of T AUMA
oY TSRS MD 56 4 / 45
NUMEIO wvveeeeeeeeeeiirreeee e eecerreee e e e 2 —3787 2001
TONSEO e e s 220/380V
[200] (=] o Vol - TR 0,12 kW
ATTANGUE. ... eetree e eetree et et eeereeeeneeeens Directo, 1,6 /0,9 A
o Tl or- o Tt IP 67
S4 25% 1200 .....uvireeeeieeeieiiirrreeeee e 1400 r.p.m.
VDE .. et 0530/ 72
S e KI-F
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6.1.2 Bomba da 22 Diluicao - P 21.1

Y -] or- T ITUR

o Yo TS UR RO IN-150/ 250
(D] o | o 4500 - 800 | / min.
Altura mano MELrica ........uvevvvvevvvveveevrevernnanns 10 m.c.a
Velocidade.....ccccoeviieiiieiiee e 1460 r.p.m.
o) (=T o[ = TSRO 13 kw
CONSISTENCIA wuvvvveeieeeeeiciireeeee e 0,3-0,8%

) HUTS o1 - H R 216 mm

Accionada por motor;

MaArCa..ccuiiiiieie ittt eeeeeaaiaaes EFACEC

TIPO ettt BF3 160M 44
NUMEIO ..vveeeeeiieee et e e 076 113 112
B I(=] 4153 Lo T PPN 380V
Intensidade.........oouueveeeiiiiiiiiiiee e, 22,6 A
POLENCIA..uuiii i 11 kw
Velocidade......coooivieeeiieiiecieeeee e, 1450 r.p.m.
ArranQUe...ccciiiiiiiiiiieiecececeeeceeeeeeeeeeer e Directo
Acoplamento.....ccceeeeeeeiiecccee e, Directo

6.1.2.1 Acessorios

1 Sistema automatico de controlo da 22 diluicdo, por variacdao do caudal da bomba
(variagdo da velocidade do motor), constituido por:

1 Caudalimetro electromagnético;

Y/ T or- TRt FISCHER & PORTER
MOAEl ..eurieieeieeeeeceee e 10D 1422 A
(0] o 1Y SR 8802 N 8053
SerIal N e A6 /577 743
SiZE DN 150 mm
Press Rating......cocevvveeeeiieiieiiiireeeeee e, 16 bar
Protec. .o, IP 65
Liner Material .........uveveveveveverireiererererernnnnnnan, HARTG
Electrode Material......c..cooovvivvviieeeiiiiiiiiinnnn, 1,4571
Power SUPPIY...cccciriiieiee e, 220V -50HZ-2.84 A
FIOW CONSE. ceviviieieeiieeeeee ettt 1000 I/minuto
Proc. FIuid. TemM......uvvveiirerivivivireievevenereranannnns 90 2C — max.
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1Y T o U PRRRTRRTRO FISCHER & PORTER
MOEl it D50 ED 2211 AY22
Serial N2 oo 8 802 N 8053 B5
INST. Nt 31691

Power SUPPIY...cccveeeeeeceeecee e 220V -50/60HzZ
Analog OUtPUL ..ccovvieeeceee e 4-20mA

RB oottt ettt %1200 U

Pulse OULPUL......coeevciieee e 0—-10KHZ, 10V pos.
SCAIEA e 24 V pos.

1 Entrada analdgica (4-20mA) no autémato do quadro H5, com indicacdo nos painéis
tacteis e no PC da sala de controlo.

1 Saida analdégica (4-20mA) do autémato no quadro H5, com controlo e indicacdo nos
painéis tacteis e no PC da sala de controlo.

1 Variador de velocidade trifasico localizado no quadro H5, com entrada analdgica (4-
20mA);

1 Reservatdrio para as aguas coladas da 22 dilui¢ao
1 Vélvula para dgua ORBINOX, com accionamento pneumatico, & nominal de 200 mm
1 Vdlvula de pasta STAFFSJO, accionada manualmente por volante, 80 mm de & nominal

1 Vélvula BYAR, accionada manualmente por alavanca, 65 mm de &J nominal

6.1.3 Depurador Classificador Vertical - Finckh

Carcaca de entrada e saida em ferro fundido, Teia perfurada em chapa de aco, anti-acido,
e Pas em aco especial ao Cromio, anti-acido.

Y =T of- T FINCK
B 1T L TR 1
NUMEIO wrvvveeeeeeeeiireeeee e eeceirreee e e 3 dos Furos 1,4 mm
DBDIEO et 6000 I/minuto
(000 1 [ A=] o [l = 0,8 %
FICHAS TECNICAS DOS EQUIPAMENTOS ¢ FORMACAO e 7
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Accionado por motor;

1 Valvula de diafragma ORBINOX, accionada manualmente por volante, 65 mm de <

nominal

1 Valvula de rejeitos STAFFSJO, accionada manualmente por alavanca, 65 mm de &

nominal

CAPITULO 6 - FORMACAO
Y = T ot TP PP PO PP P OPRPOPRPUPOPUPRPRt EFACEC
TiPO etttttrtrerererererrrerererererererererererr ... BF3 180 M44
NUMEIO eeviiiieeeiieeeiee ettt 070 125 006
TENSA0 eeviieieiiiee e 380V
Intensidade.......oouueveeeeiiiiiiiiiceee e, 34,8 A
POtENCIA..uuueiieeieiiiieiiiiiieiiieirirererereeerarareraraaanes 18,5 kW
Velocidade.....cccoeeveiieiiieiieecceeee e 1460 r.p.m.
AMTANQUE..cciiiiiiiiiireeee e e e eeriereee e e e e e e seaeeees Estrela / Triangulo
Acoplamento .....cccceeee e Correias trapezoidais
P P 152

1 Mandmetro de diafragma, JCE, 0 — 2,5 kp/Cm?

1 Mandémetro de diafragma, DIN, 0 — 4 bar

1 Torneira de agua de %"’

1 Torneirade 1 %"

6.1.4 Valvula Motorizada de Controlo da 22 Dilui¢ao

Valvula de reserva/apoio ao sistema de controlo automatico. Esta na Tubagem de acesso

ao formador (Saida do Depurador Vertical FINCK)

1 Actuador;

1Y T oF= T ORBINOX
(1100112 - | 200 mm

1Y T oF= T AUMA

NUMEIO weveeeeeeieeeeeeeeeeeee ettt e e e eeanaes 86 /117 906

N S i ittt e e eeeeeeaeeeens N /448 792 527
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ACtUAAOr .ceeeeei e SAR 12 A
o oY (=T olot- [o TR IP 67
CloSE tOrQUE ....veeeeieeeteeeeee e 60/120 Nm
(0] 01T g1 o] ¢o [V 1IN 60 /120 Nm
VeloCidaOe .. 22 r.p.m.S /902
Lubrificante ......cceeeeciieeecceeeeeeee e, EP

1 Motor;

YT o T USRS AUMA
L] oo J SRS MD 714 /50
NUMEIO weveeeeeeee ettt 2 —-3887 2913
FA 1100 T=T 01 = Tot- o R SR 220/380V
o) (=T oo = TR 0,25 kW
AITANQUE...ccuieeeeiie e ceee e eeireeeareeeaae e Directo 2.8 /1.6 A
Classe de Protecgao.......ccceeveeeevecuveeeeennnennn. IP 67
S4 25% 1200 ....coiiiiieeeiiiccee e 1400 r.p.m.
VDE o 0570/ 72
S e KL-F

6.1.5 Forma Circular N.2 1 — Verso

Todas as partes em contacto com a pasta sdo executadas em material anti-oxidante e
resistente aos acidos (ago inox).

YT or- TS DORRIES (VOITH)

MOEIO cuvveeeeieeeeeeeee e SHORT FORMER

TiPO ettt NLargura da caixa de entrada
............................................................................. 2800 mm

Velocidade de operacao.......cocceeeeeeeeevnnnnneen. 25 — 140 m/minuto

Velocidades mais baixas possiveis apenas em certas gamas
E constituida por:
Igualizador de fluxo
Tubos de turbuléncia
Camara de mistura

Abertura da goela com largura ajustavel

FICHAS TECNICAS DOS EQUIPAMENTOS ¢ FORMACAO e 9
Revisdo 2015



FICHAS TECNICAS DOS EQUIPAMENTOS

Pradody o

COMPANHIA DE CARTEO 5.A. CAPITULO 6 - FORMACAO

Labio superior cobrindo a area de formacgao

Slice ajustavel

Labio inferior de substituicdo rdpida, em polietileno de alta densidade

2 Macacos hidraulicos para abertura da forma

2 Batis em ferro fundido, de suporte da forma circular e do brago de suporte do rolo
tomador

1 Caixa de chegada em aco inox, com dispositivo de apoio contra a forma circular e juntas
laterais em borracha

1 Tabuleiro em acgo inox para recolha das aguas coladas

1 Bombo cilindrico com 1250 x 2700 mm (didmetro x mesa), em bronze fosforoso e ferro

1 Teia de malha 20 — 24, em aco inox, 3927 x 2900 mm

1 Teia de Bronze Fosforoso, malha 2, 3927 x 2900 mm

1 Rolo tomador superior, executado em tubo de aco, revestido a borracha, com 400 mm
de & nominal e 2820 mm de mesa:

2 Bracos pneumaticos e sistema de comando para a aplicacdo de pressao ao rolo tomador
1 "Aspirador" de bico de pato
1 Rampa de alta pressao, com movimento oscilante por cilindro pneumatico

1 Bico de alta pressao, moével, para limpeza localizada da teia

6.1.5.1 Acessorios

1 Sistema indicador de pressao, constituido por:

1 Transmissor de pressao;

FicHAS TECNICAS DOS EQUIPAMENTOS ¢ FORMACAO 10
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Y= o= TSN HAENNI
TiPO etttttrtrerererererrrerererererererererererr ... EDR 420/312.315/ 126
RANEE ..ci ittt e 0-100 mBar/4-20 mA

1 Entrada analdgica (4-20mA) no autémato do quadro H5, com indicagdo nos painéis
tacteis e no PC da sala de controlo.

1 Filtro para a agua fresca de limpeza da teia
1 Torneira de 4dgua de alta pressdo, de accionamento pneumdtico, %" de & nominal

1 Torneira de agua de alta pressdo, accionada manualmente por volante, %" de &
nominal

1 Valvula de 3 vias para dgua, accionada manualmente por alavanca, %" de <& nominal
(Limpeza do igualizador de fluxo)

6.2 CIRCUITO DA FORMA CIRCULAR N.2 2 — VERSO/INTERIOR

6.2.1 Valvula Motorizada Para Controlo De Pasta Na Forma — Gramagem Da Forma

Apresenta um quadro de comando a distancia, tendo as seguintes partes constituida em
aco inox AlSI 316: corpo, guilhotina e Diafragma pentagonal.

Y =] or- T ORBINOX
B NOMINAL it 150 mm
Actuador;
Y= | o= 1SS AUMA
1Y/ [oTe I<] Lo TR S—1451GB-I-E
NUMEIO et e e e 87 /117 897
N SEIIB...uuueurererererrrerirererererererrrerererarererara———.. N /438 792 494
1] o Lo T SAR 6A
o Tl or- o Tt IP 67
ClOSE tOrQUE ...vveeeeeeeeeteeceeceee e 30/60 Nm
OPEN LOMQUE ...ttt 30/60 Nm
Velocidade ..o 22r.p.m.S/90°¢
FICHAS TECNICAS DOS EQUIPAMENTOS ¢ FORMACAO e 11
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e Lubrificante EP

Motor;

Accionada por motor:

CAPITULO 6 - FORMACAO
YT of TS AUMA
TiPO etttttrtrerererererrrerererererererererererr ... MD 56 4 / 45
NUMEIO wvvveeeieeiieiirieeeee et e e 2 —3787 1997
TONSTO ettt eeeeeeeeeneeeeeeenenanes 220/380V
POtENCIA..uuueiieeieiiiiiiiiiiieiieeieirererereeerarereraraaanes 0,12 kW
AITANQUE....cuiieeciieeeeree et e et e eeraeeeeaae e Directo—1.6 /0.9 A
(o o) {<Tolot- o TS PUTTRP IP 67
Velocidade.....cccceveiieeeiciieeeceee e 1400 r.p.m.
VDE o 0530/ 72
Y KI-F
Y =T of TS ITUR
1T L PP IN-150/ 250
D=1 o) | o TR 4500 - 800 | / min.
Altura mano mMeEtrica ......ceeevvveeeeeeeriiicnnnnnen, 10 m.c.a
Velocidade.....cccooiiieeeeieiieeeeee e, 1460 r.p.m.
POtENCIA . ueieiieeeieiireeeee e 13 kW
CONSISTENCIA vevvveneeieeeeeeeieiiieee e eeetver s 0,3-0,8%
YT o T EFACEC
1] o Lo P BF3 160M 44
NUMEIO wvveeeeeeeeeecirreeee e eectrreee e e 076113121
B =] 0157 Lo T 380V
INtensidade......coevueveeeeeieeiiieiiiieee e, 22,6 A
POtENCIA . ueieiieeeieiireeeee e 11 kW
Velocidade.....cccoovvvveeeeiiiiiecireeeeee e, 1450 r.p.m.
F N =Y o LU TS Directo
Acoplamento.....ccccveeeeiiiiiecciiieeeee e, Directo

6.2.2.1 Acessorios

FICHAS TECNICAS DOS EQUIPAMENTOS ¢ FORMACAO e

1 Sistema automatico de controlo da 22 dilui¢cdo, por variacdo do caudal da

bomba (variacdo da velocidade do motor), constituido por:
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1 Caudalimetro electromagnético;

| =Y o= TSP RRP FISCHER & PORTER
MOAEl ..uviieeiiiieiieeeee e 10D 1422 A

(0] o 1Y SRRSO 8802 N 8053

Serial N2 ..o, A5 /577 42

SIZE DN 150 mm
Press Rating.....ccccovvvieeeeieiecieeeee e, 16 bar

Classe de Protecgao......cccccceeeeeeeevcnnnvenneennnn. IP 65

Liner Material .........uveeeveveveverirereiererereneranannnn, HARTG

Electrode Material.........cccuvvveveveveverererernnnnnnns 1,4571

Power SUPPIY...ueeeeeriiieieeiee e 220V-50HZ-2,84 A
FIOW CONSE. covieiieieeieee e 1000 I/minuto

o o Yol = [V o TR =] o TR 90 °C, max.

CoP P 877

1 Transmissor de caudal;

Y =T o TS FISCHER & PORTER
1 oo 1] USRS D50 ED 2211 AY22
Serial N2 .o 8 802 N 8053 B7
INSt. NQ. .. 31693

POWeEr SUPPIY..ccoeeeiereieeteeecee e 220V -50/60HZ
Analog OUtPUL .....uveeeeeeee e, 4-20mA

RB covtevetetetetetetetetete ettt ettt es s % 1200 U

Pulse Output......cccovviieiiiieeeeee e, 0-10KHZ, 10 V pos.
SCaled .o 24 V pos.

1 Entrada analdgica (4-20mA) no autémato do quadro H5, com indicacdo
nos painéis tacteis e no PC da sala de controlo.

1 Saida analdgica (4-20mA) do autémato no quadro H5, com controlo e
indicacdao nos painéis tacteis e no PC da sala de controlo.

1 Variador de velocidade trifasico localizado no quadro H5, com entrada
analdgica (4-20mA);

1 Reservatorio para as aguas coladas da 22 diluicdo

1 Vélvula para agua STAFFSJO, accionada manualmente por volante, 125
mm de J nominal

1 Vdlvula de pasta STAFFSJO, accionada manualmente por volante, 80 mm

FicHAS TECNICAS DOS EQUIPAMENTOS ¢ FORMACAO 13
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de & nominal
1 Valvula JC, accionada manualmente por alavanca, 65 mm de & nominal

1 Valvula BYAR, accionada manualmente por alavanca, 65 mm de <
nominal

6.2.3 Depurador Classificador Vertical - Finckh

Material: Carcaca de entrada e saida em ferro fundido, Teia perfurada em chapa de aco
especial anti-acido, e Pas em aco especial de Crémio anti-acido.

Y =T of- TS FINCKH

1T L PR 1

Caudal ..o 6000 |/minutoConsisténcia 0,8
%

(2o Lo 1 ST o O 1,4 mm

Accionado por motor;

MarCa. . eeeeeeeeieeeeeeeeeteieeee ettt EFACEC

TIPO et BF3 180L 64

NUMEIO ..vvieeiiiieeeeeieiee ettt 078 123 102

TENSA0 weeiiiiieiiee et 380V
Intensidade.........oouuuveeeeeiiiiiiiiieee e, 41,7 A

POtBNCIA . ueiiiiiiiieceeieieee et 22 kW /30c¢CV
Velocidade.....cccooviiieeiieiieciieeeee e, 1460 r.p.m.
ArTanQUE......oociiiieeee et e e e e Estrela/Triangulo
Acoplamento.....ccceeeeeeiiieccceee e, Correias trapezoidais
P P 176

1 Vélvula de pasta ORBINOX, accionada manualmente por volante, 80 mm de &J nominal

1 Valvula de rejeitos STAFFSJO, accionada manualmente por volante, 65 mm de &
nominal

2 Mandmetros de diafragma, HAENNI, O — 6 Bar
1 Torneira de agua de 5"

1 Torneirade 1 %”
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6.2.4 Valvula Motorizada De Controlo Da 22 Diluigao

Valvula de reserva/apoio ao sistema de controlo automatico. Esta na Tubagem de acesso
ao formador (Saida do Depurador Vertical FINCK)

Y =] or- T ORBINOX
203\ o1 1 011 F=1 I 200 mm

1 Actuador;
Y= o= 1SS AUMA
N VT g L= o 86 /117902
N Y] 1T N /448 792 529
FYox (U Lo Lo ol SRR SAR 12 A
(o o) (=T olot- o TSR IP 67
ClOSE tOrQUE ...eveeeeieeeeeeeeee e 60 /120 Nm
OPEN TOMQUE ...uveeeieeeeteeeeree e e 60 /120 Nm
Velocidade.....cooveeeveeecieeecee e 22 r.p.m.S/90°¢
Lubrificante .....ooocvvvveeeiiiiiiiiieeee e, EP

1 Motor;
Y =T of TS AUMA
T TSP MD 714/50
NUMEIO .ovvvvvvviirererirereiererererererererererarararaa.... 2 —3987 3676
AlIMENTACE0 ..ccvveeereeccree e 220/380V
(0] (=] o Vol - TR 0,25 kW
ArFaNQUE......ceeecueeeeiee ettt e Directo—2,8/1,6 A
o] o) =T o - o TRt IP 67
S4 25% 1200 ..ccccueeeieiiieieeeieieeeeeeeeeeeeeeeeeeeee, 1400 r.p.m.
LY 0570/ 72
S ettt ettt ————————————————————————————————_ KL-F
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6.2.5 Forma Circular N.2 2 — Verso/Interior

Todas as partes em contacto com a pasta sdo executadas em material anti-oxidante e
resistente aos 4cidos (ago inox).

1T o SRR DORRIES (VOITH)

1Y/ oY =] o TSR SHORT FORMER

L oY TSP NLargura da caixa de entrada
............................................................................. 2800 mm

Velocidade de operagao.......cccceeeeeeeeecnnnnnnnn. 25 — 140 m/minuto

Velocidades mais baixas sdo possiveis apenas em certas gamas

E constituida por;

Igualizador de fluxo

Tubos de turbuléncia

Camara de mistura

Abertura da goela com largura ajustavel
Labio superior cobrindo a area de formacgao
Slice ajustavel

Labio inferior de substituicdo rapida, em polietileno de alta

densidade

2 Macacos hidraulicos para abertura da forma

2 Batis em ferro fundido, de suporte da forma circular e do brago de suporte do rolo

tomador

1 Caixa de chegada em aco inox, com dispositivo de apoio contra a forma circular e juntas

laterais em borracha

1 Tabuleiro em aco inox para recolha das aguas coladas

1 Rolo tomador superior, executado em tubo de aco, revestido a borracha, com 400 mm
de @ nominal e 2820 mm de mesa:

Espessura da borracha........cccccceeeeeeieennnnnnen. 17 mm
DUIEZA ceeveeeeeeeeeeeeeeee et eee e eeeeeeeeenas 145 P.J. (40 2Sh)
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2 Bragos pneumaticos e sistema de comando para a aplicagdao de pressdo ao rolo tomador
1 "Aspirador" de bico de pato

1 Bombo cilindrico com 1250 mm de diametro e 2700 mm de mesa, executado em bronze
fosforoso e ferro

1 Teia de bronze fosforoso, malha 2, 3927 x 2900 mm
1 Teia de malha 16 — 18, em aco inox, 3927 x 2900 mm
1 Rampa de alta pressao, com movimento oscilante por cilindro pneumatico

1 Bico de alta pressdo, moével, para limpeza localizada da teia

6.2.5.1 Acessorios
1 Sistema indicador de pressdo, constituido por:

1 Transmissor de pressao;

MarCa. . eeeeeeeeieeeeeeeeeteieeee ettt HAENNI
1T L PPN EDR420/312.315/126
RANEE ..ttt e 0-100 mBar/4-20 mA

1 Entrada analdgica (4-20mA) no autémato do quadro H5, com indicacdo nos painéis
tacteis e no PC da sala de controlo.

1 Filtro para a dgua fresca de limpeza da teia
1 Torneira de agua de alta pressao, de accionamento pneumatico, %"’ de & nominal

1 Torneira de agua de alta pressdo, accionada manualmente por volante, %"’ de &
nominal

1 Vélvula de 3 vias para 4gua, accionada manualmente por alavanca, %" de & nominal
(Lavagem do igualizador de fluxo)
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6.3 CIRCUITO DA FORMA CIRCULAR N.2 3 —INTERIOR

6.3.1 Valvula Motorizada Controlo Da Pasta Na Forma — Gramagem Da Forma

Tem as seguintes partes constituidas em aco inox AlISI 316: corpo, guilhotina e diafragma

pentagonal.

1 Actuador;

1 Motor;

6.3.2 6.3.2

Y =T of T ORBINOX

23\ o1 1 011 F=1 IO 150 mm

Y= o= 1SS AUMA

1Y/ FoTe 1] Lo TR S—1451GB-I-E
NUMEIO wvvvvieeeiiieeeiireeee et e e e e e esaaaes 87 /117 900

N SEIICuuuueiiiiiiiiiiireeeee e N /438 762 502
THDO ettt eeeeeeeee e eeee e s eeee st ee e eeee e SAR 6A

o] o) =T o= o TS IP 67

ClOSE tOrQUE ...uveeeeeeeeteeeeree e 30/60 Nm
OPEN TOMQUE ...eveeeiieeetee et 30/60 Nm
Velocidade.....cooveeeveeeeieeecee e 22 r.p.m.S/90°¢
LUBFIficante ......uveveveveviiiiiriierereierererererevananann, EP

Y =T of T AUMA

1T L PPN MD 56 4 / 45
NUMEIO .ovvvvvviviririrerererererererererererererarsrarara.... 2—3787 1983
TENSEO wevveiiieeeeeieeeeeeeeee e et e e e e e e s esraaaes 220/380V
[200] (=] o Vol - TR 0,12 kW
ATTANGUE....ccuveeeeereeeetreeeeree et e eeareeeerreeenaeeeens Directo—1.6 /0.9 A
[ o) =T oTor- o TRt IP 67
Velocidade.....cccoovvvveeeeiiiiiecireeeeee e, 1400 r.p.m.

VDE oo 0530/ 72

S e KI-F

Vialvula Para Controlo Da Pressao De Recirculagdo Da Bomba P 21.3
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Y T o T NELES
MOEIO cuvreeiiiiciieeeee e RILA 050 AJJK-B1JU8/15-

NE729S/51
T.C.davalvula....cceeeeeiiiiiiiiieeeeeecc e, SW
DN da valvula.....ccooveeeeiiiiiiiiiiieeeccccecnee, 50 mm
PN davalvula.....ccooveeeiiiiiniiiiieeeecceecinnee, 25 mm
TipodeVvalvula ........ooeeriieeeeee e, BS+SC+PE
CVdavalvula .....cooooereiiiiiie, 117,4
(000] 1 [ A=] [l - 1,3%
[ [V T Lo [o PRSPPI Pasta
Caudal MAXIMO ..ooceevviiiieiiee e, 616 |/min
6.3.2.1 Acessdrios
1 Transmissor de pressao:

Y= o= 1SS ABB
TIPO e 614ES/VORB10G1111-SC1500
GaMaA de SErvigO ....uuvvvieeeeriieee e 0-4bar
Didmetro Nominal ..........eeeveveveveveeererereranennnns 50 mm
PN de CONEXA0....cuuuereeerererrrererererererarereaanannnns 16 mm
(01] =) € To 1Y AN [ WP
FAY [T T=T o1 - [or- o R SRR 24V DC
SiNAl e, 4-20mA
[ (VT Lo [ RSOOSR PUORPRPRPRPRRt Pasta
(00 a1 [ 1=] o [l - T 1,3%

1 Entrada analégica (4-20mA) no autémato do quadro
tacteis e no PC da sala de controlo.

1 Saida analdgica (4-20mA) do autdmato no quadro H5
painéis tacteis e no PC da sala de controlo.

6.3.3 Bomba da 22 Diluigao - P 21.3

FICHAS TECNICAS DOS EQUIPAMENTOS ¢ FORMACAO e
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Velocidade.....ooocviiiieeeieecccreeee e, 1500 r.p.m.
Diametro de aspiragdo ......cccceeecvveeeeecvnneennns 150 mm
Diametro de impulsdo......ccccceeecveeeeeiiineeens 125 mm
Diametro de rotor ......cccccvveeeeicieeeecciinee e 315 mm
Poténcia consumida........cccceeeeiiiieeeciiineeeens 37 kW
COMPO ittt GG
FIUIAO .o Pasta
(00e] 1 [ A=] s [l - 1,5%

MaArCa..ccueeieee et e SIEMENS

oY SR 1LA5220-4AA60
POLENCIA. utiie it 37 kw
Velocidade.....ccccevvvieeeiciiee e 1500 r.p.m.
TENSA0 weeiieiiieiieieciiree e 380V

o o) {=Tolot- o PP 55

TiPO de rotor....cceeeiieee e SQ

Tipo de montagem .......ccccceeevviveeeercieeee e, FB

Tamanho ..oocccevv i 225S

1 Vélvula CMO, de accionamento pneumatico, com 200 mm de J nominal
1 Valvula de pasta STAFFSJO, accionada manualmente por volante, 80 mm de & nominal

1 Torneira de agua de %" de & nominal

6.3.4 Depurador Vertical - VSI 11

Caudal com crivo de furoS.........coevvvvvvenennne. 100 ton/dia de pasta seca

Caudal com crivo de ranhura..........uuueee..... 65 ton/dia de pasta seca

Gama de CONSIStENCIAS ..cvvvvereeereeeeerrrriieeee. 0,8-4%

Velocidade do rotor ........ccccevvvveeeeeeeeeicnnnneen, 530 r.p.m.Poténcia consumida
............................................................................. 16 — 18 kW

Queda de pressdo com furos ........cccveeeeeee.. 0,3

Queda de pressdo com ranhuras.................. 0,4

Pressdo maxima de Servigo ......cccceceeevennnnneen. 6 bar

Pressao minima de saida......cccceeeeeiiveriennnnnne. 0,8 bar

Momento de inércia.......ccooeeeeciveeeecccnieeeens 5,1 kgm? (9 palas)

Peso em vazio, COM MOtOr..........evvvvvvvvevnnnns 1259 kg

Accionado por motor;
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MarCa.. .. SIEMENS

THPO ettt 1LA5186-4AA60-Z+K20
POtENCIA.uveieiieeeiie ettt 22 kW
Velocidade.....ooocviiiieeeieecccreeee e, 1500 r.p.m.

TENSA0 it 380V

o oY {=Tolot- o PR IP 55

TipO de rotor.....cccueviveeeeeee e, SQ

Tipo de montagem .....ccccooeccvvvvieeeeee e, FB

Tamanho ..oooccieiiie e 180L

Y =T of T NELES

1Y oo [=1 o X R1LA 150 AJJK-B1CU9/25-
NE724S/S1

T.C.davalvula....cueeeeeiiiiiiiiieeeeeccc e, SW

DN da valvula....cccovveeeeiiiiiiiiiieeeecc e, 150 mm

PN davalvula.....cooveeeeiiiiiniiiiieeeecceeineen, 25 mm

TipodeVvalvula .......oooeeiiiieeee e, BS+DA+PE

CVdavalvula.....coooooiiiiiiiieeeeeeee, 861,0

(00 a1 [ A=] [l - T 1,3%

FIUIO ettt Pasta

Caudal MAXIMO wooveeeeeeeeeeeee e 4131 |/min

6.3.5.1 Acessorios

1 Caudalimetro electromagnético;

YT o T ABB
B 1T 1 Tt MAG-SM DS41FT1FHD1ASAA2E
50SM1101**G21ACEB2
Gama de SerVICOo......ccovcvvrrerereeee e, 0 - 5800 I/minuto
Didametro nominal .........coovvveivveeeeeeeieiiennnnen, 150 mm
PN de CoNeX30....cccuvveeeeeeeeeirirreeeeeeeeeeennnnee 16 mm
(01 1) To 1 A} [T SW
AlIMENtacado ....ooovvvvveeeeeeeiiecrreeee e, 220V AC
SiNAl o, 4-20mA
FIUTAO wvvvviviiiiiiiieieiiiiriiivirevevevvvevevevevavavevarananes Pasta
(00e] a1 Y A=] o [l - F 1,3%
Diametro do tubo de entrada .........ccvvvveeenee 200 mm
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1 Transmissor de caudal com saida 4-20mA,;

TIPO ettt MAG-SM1101C

1 Entrada analdgica (4-20mA) no autémato do quadro H5, com indicagdo nos painéis
tacteis e no PC da sala de controlo.

1 Saida analdgica (4-20mA) do autdmato no quadro H5, com controlo e indicagdo nos
painéis tacteis e no PC da sala de controlo.

6.3.6 Distribuidor Centrifugo

Apoiado num corpo de suporte, realizado em ago inox, assim como o préprio distribuidor.
Tem uma entrada tangencial para alimentacdo de pasta e pontos de limpeza apropriados,
toda a superficie que contacta com a pasta é rectificada. As mangueiras de unido que servem
como saida de pasta do distribuidor sdo em PVC.

Componentes principais:

- Tampa superior
- Tubagem de entrada
- Mangueira de ligacao a caixa

- Desarificador na tampa superior

6.3.7 Formador FloatLip N.2 3 - Interior

MAFCA wevvevereieieierererererererererererererererererarnranane VOITH SULZER

TiPO ettt FloatLip Former — N

Gama de gramagens.....ccccveeeeeeeeeeiecnnveeneeeenn. 30-103 g/m?

Largura de Servigo .....eeeeeeeecciveeeeeeeeeeeecneee 2620 mm

Velocidade de produg¢dao maxima................. 65— 150 m/min

Lado de accionamento........cccccceeeeeeeeinnnnneen, Esquerdo

Grau de refinagdo.......ccccvveeeeeiiiiecccieeeee, 50-55SR

Didmetro do bombo........ccccvvrvieeieiiiee, 1250 mm

Matéria-prima .....cccccceeeeeieicciieeee e, Apara ou pasta mecanica
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Constituido por:

- 1 Bloco de turbuléncia com labio inferior ajustavel e conexdes de

mangueira;

- 1 Labio superior flutuante, com 300 mm de largura, em ago inox

tendo superficie polida onde entra em contacto com a pasta, e ainda um

mecanismo de levantamento rdpido por meio de dois pneumaticos;

- 1 Regulador do espaco de entrada, actuando por meio de duas

mangueira de pressao;

- 1 Regulador do gap de saida, com ajustes e limitacdes mecanicas de

posicdes extremas, para o efeito existem parafusos fixadores de posicao com

espacamento entre eles de 150 mm;

- 1 Selagens laterais, na zona de formacdo entre o cilindro e o labio,

com ajuste automatico e substituiveis, desmontdveis na zona de turbuléncia;

- 1 Dispositivo de levantamento, com dois cilindros pneumaticos e

limitadores para as posi¢cdes extremas;

- 1 Entrada de MODULEJET para caixas de chegada, cada mddulo é

constituido por distribuidor, valvula, dispositivo de adicdo em ago inox e

mangueira em PVC;

- 1 Bocal de mangueira para unir ao tubo do modulejet;

6.3.7.1 Acessorios

1 Armadrio de servico junto ao formador que inclui reguladores de pressdao e manémetros.

1 Transmissor de posicao;

MaArCa. i TWK
oY TSROSO IW253/25-0.25-T
Y- 11 - J TR 4-20mA
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(Mo Tor: | 174 ToF: [ o RS Quadro H5

2 Entradas analdgicas (4-20mA) no autémato do quadro H5, com indicagdo nos painéis
tacteis e no PC da sala de controlo.

1 Saida analdgica (4-20mA) do autédmato no quadro H5, com controlo e indicagdo nos
painéis tacteis e no PC da sala de controlo.

1 Conversor I/P;

MaArCa..ccueeieee et e CONTROLAIRTipo  4-20mA/2-
60psi
(o Tor=] [ - [oF- 1o RO USRS Quadro H5

3 Valvulas de macho esférico

AV =] ot T AIR TORQUE
1] o Lo PP AT25DA F05-07/17

6.4 CIRCUITO DO FORMADOR N.24 - INTERIOR

6.4.1 Valvula Motorizada Controlo Da Pasta Na Forma — Gramagem Da Forma

Tem as seguintes partes constituida em aco inox AISI 316: corpo, guilhotina e diafragma

pentagonal:
Y= [ o= SRS ORBINOX
23\ oY1 011 F= IO 150 mm
1 Actuador;
Y= [ o OSSN AUMA
1Y [0 To 1= Lo X S—-1451GB-1-E
NUMEIO weveeeeeeieeeeeeeeeeeee ettt e e e eeanaes 87 /117 897
N Y=Y o 1T N /438 792 492
B 1T L TR SAR 6A
o] o) =T o= o TRt IP 67
ClOSE tOrQUE ...uveeetieeeteeeeree e 30/60 Nm
OPEN TOMQUE ...uveeeieeeetee ettt 30/60 Nm
FICHAS TECNICAS DOS EQUIPAMENTOS ¢ FORMACAO e 24

Revisdo 2015



Pradody o
COMPANHIA DE CARTAO S.A.

1 Motor;

FICHAS TECNICAS DOS EQUIPAMENTOS
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VeloCidade ..o 22 r.p.m.S/90°¢
Lubrificante .....ooocevvveeeiiiiieiieeeeeee e, EP
YT of TS AUMA
TiPO etttteteeeeererererererererererererererererr ... MD 56 4 / 45
TONSTO ettt eeeeeeeeeneeeeeeenenanes 220/380V
POtENCIA..uuueiieeieiiiiiiiiiiieiieeieirererereeerarereraraaanes 0,12 kW
AITANQUE....cuiieeciieeeeree et e et e eeraeeeeaae e Directo—1,6 /0,9 A
(o o) {<Tolot- o TS PUTTRP IP 67
Velocidade.....cccceveiieeeiciieeeceee e 1400 r.p.m.
VDE oo 0530/ 72
IS e KI-F

Y =T of TS NELES

1Y oo [=1 o X R1LA 050 AJIK-B1JU8/15-
NE729S/S1

T.C.davalvula....ccueeeeeiiiiiiiiieeeeeccc e, SW

DN da Valvula.........eevvveviveiiiiiiiiiiieverenerenanannn, 50 mm

PN davalvula......ccoovveeiiiiiiiiiieeeeeeeeenee, 25 mm

Tipode valvula ......eeeeeiiiiiiiiieeieeeeeee, BS+SC+PE

CV daVvalVUula c..eeeeeeeeeeeeee e 117,4

CONSISTENCIA vevvveneeieeeeeeeieiiieee e eeetver s 1,3%

FIUIO ettt Pasta

Caudal MAXIMO wooveeeeeeeeeeeee e 616 |/min

6.4.2.1 Acessorios

1 Transmissor de pressao:

YT of TS ABB
B 1T L RPN 614ES/VORB10G1111-SC1500
Gama de SEIVICO......covevuvrrereeeeee e, 0-4bar
Didametro nominal ........ccoovvvciiveeeeeeeieiicnnnen, 50 mm
PN de CONEXA0....cuuvurererererrrnrernrererernrernrarananes 16 mm
COoNEXA0 AT ..ot WP
AlIMentagdo ....ccccceeeeeeeei e, 24V DC
SiNAl o, 4-20mA
FIUTAO wuvvviiiiiieiiieiiieiiiiiirirevevevevereveveravavevaraaanes Pasta
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(000] 1 [ A=] s (ol - 1,3%

1 Entrada analdgica (4-20mA) no autémato do quadro H5, com indicagdo nos painéis
tacteis e no PC da sala de controlo.

1 Saida analdgica (4-20mA) do autédmato no quadro H5, com controlo e indicagdo nos
painéis tacteis e no PC da sala de controlo.

6.4.3 Bomba da 22 Diluicao-P 21.4

Y= o= 1SS AHLSTROM
1Y/ FoTe 1] Lo TR APP 32-125
TIPO ettt etererererererereberererereraraaane Ccp
Caudal...cooieceeeeeee e, 4400 |/min
AltUra manomMEetriCa ......cccvvevveeevevevveeeveverenanns 26 m.c.a
Velocidade.....ccccevvvieeeiciiee e 1500 r.p.m.
Diametro de aspiragao ......cccceevcvveeeerinneeennnns 150 mm
Diametro de impulsao......ccccceevcvveeeeviinneennns 125 mm
DidmMetro de rotor ..........eeeveeeveveveeererereeanennnns 315 mm
Poténcia consumida........ccccevvvveeeeeeeencnnnnen. 37 kw
0] ¢ oY o 1 GG

FIUIO ettt Pasta
CONSISTENCIA vevvveneeieeeeeeeeeriieee e eeeerere s 1,5%

MarCa. . ettt SIEMENS

TIPO et 1LA5220-4AA60
POTENCIA..uiiii it 37 kW
Velocidade.....cccooiviieeeieiiecrieeeee e, 1500 r.p.m.
TENSA0 weeiiiiiiii ettt 380V

o] o) =T o - o Tt 55

Tipo de rotor.....ccccvveeeeeeeeecceee e, SQ

Tipo de montagem ........cooeccvivieeeeeececcnne, FB

Tamanho ..oooccveviiie 225S

1 Vélvula CMO, de accionamento pneumatico, com 200 mm de & nominal
1 Vélvula de pasta STAFFSJO, accionada manualmente por volante, 80 mm de &J nominal

1 Torneira de dgua de %" de & nominal

FicHAS TECNICAS DOS EQUIPAMENTOS ¢ FORMACAO 26
Revisdo 2015



FICHAS TECNICAS DOS EQUIPAMENTOS

Pradody o

COMPANHIA DE CARTEO 5.A. CAPITULO 6 - FORMACAO

6.4.4 Depurador Vertical - VSI 11

Caudal com crivo de furos........cccccueeeeeruveennn. 100 ton/dia de pasta seca

Caudal com crivo de ranhura..........ccccouue. 65 ton/dia de pasta seca

Gama de consiSteNCia .....oooeveeeeeeeeeieieieieeennn, 0,8-4%

Velocidade do rotor .......cccceeevvveeeerciieeeennee, 530 r.p.m.Poténcia consumida
............................................................................. 16 - 18 kW

Queda de pressdao com furos .........ccceeuveee. 0,3

Queda de pressao com ranhuras.................. 0,4

Pressdao maxima de Servigo ........ccceeeevveeeenns 6 bar

Pressdo minima de saida..........cccevvvvvvvvvuvnnnns 0,8 bar

Momento de inércia.......ccocveeeeecieeecccciieeeens 5,1 kgm? (9 palas)

Peso em vazio, COM MOtOor.......cccvvvvvvvvvvvnnns 1259 kg

Accionado por motor:

MaArCa..ciiiiiiieie ettt eeeeeeaiaaes SIEMENS

TIPO ettt e 1LA5186-4AA60-Z+K20
POLENCIA..uuiii i 22 kW
Velocidade.....cccooivieeeeeeiieiieeeee e, 1500 r.p.m.

B IE=] 4157 Lo TN 380V

[ o) =T oTor- o Tt IP 55

TipO d€ rotor. ..o, SQ

Tipo de montagem ........cceeeevvveeeeeeeeecccnnnnen, FB

Tamanho ..cccccveeeicce e 180L

Y =T of T NELES
MOAEIO ..uvvvviieiiiereiiiiriiirirererirrerarererarer e, RILA 150 AJIK-B1CU9/25-
NE724S/51
T.C.daVvalvula.......ccevvvvveveveiiieiniiriiiievirenenann, SwW
DN da Valvula.........vuvevvviriieiiriiireieieienerevananann, 150 mm
PN davalvula.....ccooveeeeieiieiiiieeeeecceeenee, 25 mm
Tipode valvula ......eeeeeiiiiiiiiiiiieeeeeeeecee, BS+DA+PE
CVdavalvula.....ooooeriiiinii e, 861,0
(000 1 Y A=] o [l = 1,3%
FIUIO et Pasta
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Caudal MAXIiMO .eeeeeeeeeeeeeeeeee e,

6.4.5.1 Acessorios

1 Caudalimetro electromagnético;

4131 |/min

YT of TS ABB

oY SR MAG-SM DS41FT1FHD1ASAA2E
50SM1101**G21ACEB2

(CF: [0 g = e [SRY=] Vi olc J 0 - 5800 I/minuto
Didmetro Nominal ..........eveveveveveveeererereranennnns 150 mm

PN de CONEXA0....cuuvererererererrrererererernrereearannnns 16 mm

CoNEXA0 AT ..o SW

VAN [T g T=T o] = Tor- To RS 220V AC

SINAl oo 4-20mA

[ [V T T [o TR Pasta

(00 1 Y A=] o [0l - F 1,3%

Didmetro do tubo de entrada....................... 200 mm

1 Transmissor de caudal com saida 4-20mA;

TIPO.coiiiiiii MAG-SM1101C

1 Entrada analdgica (4-20mA) no autémato do quadro H5, com indicacdo nos painéis

tacteis e no PC da sala de controlo.

1 Saida analdgica (4-20mA) do autdmato no quadro H5, com controlo e indicagdo nos

painéis tacteis e no PC da sala de controlo.

6.4.6 Distribuidor centrifugo

Apoiado num corpo de suporte, realizado em ago inox, assim como o préprio distribuidor.
Tem uma entrada tangencial para alimentacdo de pasta e pontos de limpeza apropriados,
toda a superficie que contacta com a pasta é rectificada. As mangueiras de unido que servem

como saida de pasta do distribuidor sdo em PVC.
Componentes principais:

- Tampa superior

- Tubagem de entrada
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- Mangueira de ligacdo a caixa

- Desarificador na tampa superior

6.4.7 Formador FloatLip N.2 4 — Interior

MaArCa ..ooeeeeeeeeieeee e VOITH SULZER

oo TSR FloatLip Former — N
Gama de gramagens......ccccceeeeeeeeececevneneneeeenn. 30-103 g/m?

Largura de Servigo .....eeveveeeeccveeieeeeee e, 2620 mm

Velocidade de produg¢dao maxima................. 65 — 150 m/min

Lado de accionamento.......cccccceeeeeeieinnnnnen, Esquerdo

Grau de refinagao......cccceeeevciieeiveciiee e, 50-55SR

Diametro do bombo.......ccccveveeiiiieiiiciieees 1250 mm

Matéria-prima ....cccccvveeeerciieeeeiieee e eeieee e Apara ou pasta mecanica

Constituido por:

- 1 Bloco de turbuléncia com labio inferior ajustdvel e conexdes de
mangueira;

- 1 Labio superior flutuante, com 300 mm de largura, em aco inox
tendo superficie polida onde entra em contacto com a pasta, e ainda um
mecanismo de levantamento rapido por meio de dois pneumaticos;

- 1 Regulador do espaco de entrada, actuando por meio de duas
mangueira de pressao;

- 1 Regulador do gap de saida, com ajustes e limitagdes mecanicas de
posicOes extremas, para o efeito existem parafusos fixadores de posicdo com
espacamento entre eles de 150 mm;

- 1 Selagens laterais, na zona de formacao entre o cilindro e o labio,
com ajuste automatico e substituiveis, desmontdveis na zona de turbuléncia;

- 1 Dispositivo de levantamento, com dois cilindros pneumadticos e

limitadores para as posicoes extremas;
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6.4.7.1 Acessorios
1 Armario de servigo junto ao formador que inclui reguladores de pressao e mandémetros.

1 Transmissor de posi¢ao;

1Y T of- TS TWK
o Lo J USRS IW253/25-0.25-T
Y1 L = [P 4-20mA

MaArCa..coueeieee et TRAFAGTIipo ECT6.0A
SAIA e 4-20mA
(o Tor=] [ - [oF 1o JOU USRS Quadro H5

2 Entradas analdgicas (4-20mA) no autémato do quadro H5, com indicacdo nos painéis
tacteis e no PC da sala de controlo.

1 Saida analdégica (4-20mA) do autémato no quadro H5, com controlo e indicacdo nos
painéis tacteis e no PC da sala de controlo.

1 Conversor I/P;

MaArCa..ciuiiiieee et eeaaae CONTROLAIRTipo  4-20mA/2-
60psi
Localizagdo ....cooeeevviiieeeee e Quadro H5

2 Vélvulas de macho esférico

1Y T oF: T AIR TORQUE
1T L PPN AT25DA F05-07/17

6.5 CIRCUITO DO FORMADOR N.2 5 - INTERIOR

6.5.1 Valvula Motorizada Controlo Da Pasta Na Forma — Gramagem Da Forma

Tem as seguintes partes constituida em aco inox AISI 316: corpo, guilhotina e diafragma
pentagonal:
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1 Actuador;

1 Motor;

YT o T NELES

1Y/ FoTe 1] Lo TR R1LA 050 AJJK-B1JU8/15-
NE729S/S1

T.C.davalvula.....coveeeeeiiiieiiiieeeeeeec e, SW

DN da valvula......ccovveeeiiiiiiiirieeeeec e, 50 mm

PN davalvula.....ccooveeeeieiieiiiieeeeecceeenee, 25 mm

Tipode valvula ......ceeeeeiiiiiiiiiiiieeeeeeecee, BS+SC+PE

CVdavalvula.....ooooeriiiinii e, 117,4

(000 1 1Y H=] o [l = 1,3%

FIUIO et Pasta

FICHAS TECNICAS DOS EQUIPAMENTOS

CAPITULO 6 - FORMACAO
Y/ T or- TSPt ORBINOX
D NOMINAL..eeeiieiieeeeeee e, 150 mm
MaArCa..ceiiiiiceee et eereerrrese e e e eeeeeaaaaes AUMA
1Y/ oTe 1] Lo PRt S-14,51GB-I-E
NUMEIO e eeeeeeeeeneeeeanenanes 87 /117 865
N2 SEIIE...uviiciieeeiieeeee e e N /438 762 489
TIPO ettt e SAR 6A
o] o) =T oo o Tt IP 67
CloSE tOrqUE ...uveeeiieeeteeeeee e 30/60 Nm
OPEN TOrQUE ...uveeetieeeteeeeee e 30/60 Nm
Velocidade.....cooveeeveeecieeecee e 22 r.p.m.S/90°¢
Lubrificante ......cceeeecvieeeicee e EP
MaArCa. i AUMA
L] oo J SRS MD 56 4 / 45
NUMEIO weveeeeeeeeeeciireeee et 2 —3787 1998
B =1 LY (o J 220/380V
[200] (=] o Vol - TR 0,12 kW
ATTANGUE....ccuveeeeereeeetreeeeree et e eeareeeerreeenaeeeens Directo—1,6 /0,9 A
[ o) =T oTor- o TRt IP 67
Velocidade.....oocvvvveeeeiieieeiirreeece e, 1400 r.p.m.
VDE ..ottt 0530/72
IS et KI-F
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Caudal MAXIMO cooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee, 616 |/min

6.5.2.1 Acessorios

1 Transmissor de pressao:

YT of T ABB

] oo T USSP 614ES/VORB10G1111-SC1500
GaMaA de SErVigO ....uivvviiieeeriieee e 0-4bar

Didmetro Nominal ..........eveveveveveveeererereranennnns 50 mm

PN de CONEXA0....cuuvererererererrrererererernrereearannnns 16 mm

CoNEXA0 AT ..o WP

VAN [T g T=T o] = Tor- To RS 24V DC

SINAl oo 4-20mA

[ [V T T [o TR Pasta

(00 1 Y A=] o [0l - F 1,3%

1 Entrada analdgica (4-20mA) no autédmato do quadro H5, com indicacdo nos painéis
tacteis e no PC da sala de controlo.

1 Saida analdégica (4-20mA) do autémato no quadro H5, com controlo e indicacdo nos
painéis tacteis e no PC da sala de controlo.

6.5.3 Bomba da 22 Diluigao - P 21.5

YT o T AHLSTROM
MOEIO cuvveeeeieeeeeeeee e APP 32-125
1] o Lo P Ccp

CaUudal e 4400 |/min
Altura manomeétrica.......ccoeeevvvveeeeeeeeerecnnnnnen, 26 m.c.a
Velocidade.....coovvvveeeeiiiieecirreeeee e, 1500 r.p.m
Didmetro de aspiracdo......cccevvveeeeeeeercnnnnnen. 150 mm
Didametro de impulsdo.......cccevvveeereeeeeicnnnneen. 125 mm
Didmetro de rotor ......cceevvccvvveeeeeeeeerennneen, 315 mm
Poténcia consumida.......cceeevvveeeeeeeeencnnnnnen, 37 kw
0] o Yo TR GG

[ (VT Lo [ TSSO PUPRURRRPRPRRt Pasta

(00 a1 Y A=] o [l - J 1,5%
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THPO ettt 1LA5220-4AA60
POtENCIA.eveieiieeriieeriee et 37 kW
Velocidade.....ooocvviiiieeieeicccreeee e, 1500 r.p.m.
TENSA0 i 380V
o oY {=Tolot- o T 55
TipO de rotor.....cccuevveeeeeeee e, SQ
Tipo de montagem .......ccooeecvvvieeeeee e, FB
Tamanho .coooiieiiie e 225S

1 Vélvula CMO, de accionamento pneumatico, com 200 mm de & nominal
1 Vélvula de pasta STAFFSJO, accionada manualmente por volante, 80 mm de & nominal

1 Torneira de dgua de %"’ de & nominal

6.5.4 Depurador Vertical - VSI 11

Caudal com crivo de furos........cccccveeeeuneeen. 100 ton/dia de pasta seca

Caudal com crivo de ranhura..........ccceeeeee... 65 ton/dia de pasta seca

Gama de consSiStENCIaS......ueevieeeiviicrrveerneeen, 0,8-4%

Velocidade do rotor .......ccccvvvvvveeeeericcnnnee, 530 r.p.m.Poténcia consumida
............................................................................. 16 — 18 kW

Queda de pressdo com furos .........cccvveeeeee.. 0,3

Queda de pressdao com ranhuras.................. 0,4

Pressdo maxima de Servigo ......cccceeeeernnnnnenn. 6 bar

Pressdao minima de saida.....ccccoeeeeervveeervnnnnnn. 0,8 bar

Momento de inércia.......ccceeevvveeeeeeeeenccnnnnen, 5,1 kgm? (9 palas)

Peso em vazio, com motor.......ccoeevvvunveennnene. 1259 kg

Accionado por motor:

YT o T SIEMENS
B 1T L RPN 1LA5186-4AA60-Z+K20
POtENCIA . ueeiiiieiieiireeeee e 22 kW
Velocidade.....ccocvvvieeeeiiiiiecireeeeee e, 1500 r.p.m.
B =] 4 13- Lo TR 380V
o] o) =T o= o Tt IP 55
Tipo de rotor.....cccuvieeeeeeee e, SQ
Tipo de montagem ........ccocccvivieeeeee e, FB
TAMANNO ..evvvviiiviiiiveriirveres 180L
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6.5.5 Valvula de alimentagao ao formador N2 5

Y -] or- T NELES

1Y/ oo 11 Lo XA R1LA 150 AJIK-B1CU9/25-
NE724S/51

T.C.daVvalvula.........eevevevevereiiieriieiiiiivierenenann, SwW

DN da VaIVUIG.......uvveveiiiiieiiiiieiiieieieievevavaaans 150 mm

PN davalvula.....ccovveeeiiiiiiiiiiieeeecceecnneen, 25 mm

TipodeVvalvula ......c.c.ooeeieiieieeee e, BS+DA+PE

CVdavalvula .....cooooriiiiiiieeee, 861,0

CONSISTENCIA wvvvvveeieeeieiiiiireeeee e 1,3%

FIUIO et Pasta

Caudal MAXIMO ..ovvvvviieecieeieee e, 4131 |/min

6.5.5.1 Acessorios

1 Caudalimetro electromagnético;

Y =T of TS ABB

TIPO ettt e MAG-SM DS41FT1FHD1ASAA2E
50SM1101**G21ACEB2

Gama de SerViCOo.....cccovevrrrereeeee e, 0 - 5800 I/minuto
Didmetro nominal .........ccoevveivieeeeeeienccnnnen, 150 mm

PN de CONEXE0....cccuvveeeeeeeeeirirreeeeeee e 16 mm

(01 1) To 1 AN [ SW

AlIMeENtacdo ....cccovvveeeeeeeieeiireeee e, 220V AC

SINAL e 4-20mA

FIUIO et Pasta
CONSISTENCIA cevvveneeieeeeeeeeeiiieee e eeeerere e 1,3%

Didametro do tubo de entrada....................... 200 mm

1 Transmissor de caudal com saida 4-20mA;

TIPO ittt MAG-SM1101C

1 Entrada analdgica (4-20mA) no autémato do quadro H5, com indicacdo nos painéis
tacteis e no PC da sala de controlo.

1 Saida analdgica (4-20mA) do autdmato no quadro H5, com controlo e indicagdo nos
painéis tacteis e no PC da sala de controlo.
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6.5.6 Distribuidor Centrifugo

Apoiado num corpo de suporte, realizado em ago inox, assim como o préprio distribuidor.
Tem uma entrada tangencial para alimentacdo de pasta e pontos de limpeza apropriados,
toda a superficie que contacta com a pasta é rectificada. As mangueiras de unido que servem
como saida de pasta do distribuidor sdo em PVC.

Componentes principais:

Tampa superior

Tubagem de entrada

- Mangueira de ligacdo a caixa

Desarificador na tampa superior

6.5.7 Formador FloatLip N.2 5 — Interior

MAFCA wevvevereieieierererererererererererererererererarnranane VOITH SULZER

B I T TSP FloatLip Former— N
Gama de gramagens......cccveeeeeeeeeerecnnreeneeeenn. 30-103 g/m?

Largura de ServiCo .....eeeeeeeeiccunreeeeeeeeerecnnnnne, 2620 mm

Velocidade de produc¢do méxima................. 65 — 150 m/min

Lado de accionamento.......cccccveeeeeeeeencnnnnneen. Esquerdo

Grau de refinacdo......cccccvvveeeeieeieeiccinreeeeee, 50-55SR

Diametro do bombo.......cccceveeiiieiiiiiees 1250 mm

Matéria-prima .....ccccceeeeeeeeeiiciireeeeee e, Apara ou pasta mecanica

Constituido por:

- 1 Bloco de turbuléncia com labio inferior ajustavel e conexdes de
mangueira;

- 1 Labio superior flutuante, com 300 mm de largura, em ago inox
tendo superficie polida onde entra em contacto com a pasta, e ainda um
mecanismo de levantamento rapido por meio de dois pneumaticos;

- 1 Regulador do espaco de entrada, actuando por meio de duas
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mangueira de pressao;

- 1 Regulador do gap de saida, com ajustes e limitagdes mecanicas de
posicOes extremas, para o efeito existem parafusos fixadores de posicdo com
espacamento entre eles de 150 mm;

- 1 Selagens laterais, na zona de formacdo entre o cilindro e o labio,
com ajuste automatico e substituiveis, desmontaveis na zona de turbuléncia;

- 1 Dispositivo de levantamento, com dois cilindros pneumaticos e
limitadores para as posi¢cdes extremas;

- 1 Entrada de MODULEJET para caixas de chegada, cada mddulo é
constituido por distribuidor, vdlvula, dispositivo de adicdo em aco inox e
mangueira em PVC;

- 1 Bocal de mangueira para unir ao tubo do modulejet;

6.5.7.1 Acessorios
1 Armario de servico junto ao formador que inclui reguladores de pressao e mandémetros.

1 Transmissor de posicao;

1Y T oF= TN TWK
1T L PPN IW253/25-0.25-T
Y1 L = TP 4-20mA

YT o T TRAFAGTIpo ECT6.0A
Y- 1o £ [ 4-20mA
Localizagdo ....ccoeeevvreeeeeeeeeecireeeee e, Quadro H5

2 Entradas analdgicas (4-20mA) no autémato do quadro H5, com indicagcdo nos painéis
tacteis e no PC da sala de controlo.

1 Saida analdgica (4-20mA) do autémato no quadro H5, com controlo e indicagdo nos
painéis tacteis e no PC da sala de controlo.

1 Conversor |/P;
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1Y/ T ot FOTT TP P PO PRPRPRPRPRPRON CONTROLAIRTipo  4-20mA/2-
60psi
(Mo or: | 174 ToF: [« R SR Quadro H5

3 Valvulas de macho esférico

Y= [ o= TR AIR TORQUE
] oo TSR AT25DA F05-07/17

6.6 CIRCUITO DA FORMA CIRCULAR N.2 6 — INTERIOR / COBERTURA

6.6.1 Valvula Motorizada Para Controlar A Gramagem Da Forma

Apresenta um quadro de comando a distancia, tendo as seguintes partes constituida em
aco inox AlSI 316: corpo, guilhotina e Diafragma pentagonal.

MaArCa. i ORBINOX
(3 \LoY0 011 F=1 ISR 150 mm

Actuador;
Y= [ o= SRS AUMA
1Y/ [oTe I<] Lo AR PRRRRRRRTRPR S-1451GB-1-E
NUMEIO wvvveieeeeiieeeeeeeee et eeereee e e e e e esanaes 87 /117 900
N SEIIB...uuurerreererererirerererererrrererererererereraraa—... N /438 792 504
oY TSRS SAR 6A
[ o) =T oTor- o TRt IP 67
ClOSE tOrQUE ...vvveeeeeeeeteeeeeeeetee e 30/60 Nm
OPEN LOMQUE ...ttt e 30/60 Nm
Velocidade ..o 22r.p.m.S/90°¢
0] o] g1 {Tor=] 0} (IR EP

Motor;
Y= | o= 1SS AUMA
B I ] Jo OSSP SUPRRRRP MD 56 4 / 45
NUMEIO .ovvvvvveeirireieiereeerererererereeerererarereraranae.. 2-3787 2011
TNSEO et 220/380V
o0} =T o[ = TR 0,12 kw

FICHAS TECNICAS DOS EQUIPAMENTOS ¢ FORMACAO e 37

Revisdo 2015



FICHAS TECNICAS DOS EQUIPAMENTOS

Pradody o

COMPANHIA DE CARTAO S.A. CAPITULO 6 - FORMACAO
AITANQUE....cuveeeeiee et et e eeee et e e e eanee e Directo, 1,6 /0,9 A
o oY {=Tolot- [o TSR IP 67
S4.25% 1200 .....ciiiiciieniieeieeeniee e 1400 r.p.m.
VDE ..ttt st 0530/72
IS et s KI-F

Y =T of TS ITUR

T o TSP IN-150/ 250
DEDITO vt 4500 - 800 | / min.
Altura mano MeEtrica ......ceeevvvveeeeeeerieicnnennen, 10 m.c.a
Velocidade.....cccooviveeeiieiieciieeeee e, 1460 r.p.m.
POtENCIA . ueiiiiiiiiiiiiieeeee e 13 kW
CONSISTENCIA wvvvvveeieeiieiiiiiieeeeee e 0,3-0,8%

Accionada por motor;

MaArCa..ciiiiiiieie ettt eeeeeeaiaaes EFACEC

TIPO ettt e BF3 160M 44
B IE=] 4157 Lo TN 380V
INtensidade.......coouvveueeeiiieiiiiiiieeee e, 22,6 A
POtENCIA. . ueiieiieeieiiireeee et 11 kW
Velocidade.....cooovvvveeeeiieieeicirreeeee e, 1450 r.p.m.

F N =Y o LU TS Directo
Acoplamento.....ccccveeeeeiiiieicciireeee e, Directo

6.6.2.1 Acessorios

1 Sistema automatico de controlo da 22 diluicdo, por variacdao do caudal da bomba
(variagdo da velocidade do motor), constituido por:

1 Caudalimetro electromagnético;

V=T o DT PPPPPTPPR FISCHER & PORTER
MoOdEl ..uuriiiieieee e 10D 1422 A
(0] o 1Y SR 8802 N 8053
Serial N2 ..o, A6 /577 44
SiZ€ DNttt 150 mm
Press Rating.....cccccvvvieeeeeiieceeeee e, 16 bar
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Protec. oo, IP 65
Liner Material ........uuvvvevuieiiiiririinierernnernnannn. HARTG
Electrode Material......cccccoovvvvvvrieeeiiiiiirennnnnn. 1,4571
Power SUPPIY...cccoceiiieeeeee e 220V -50Hz-2,84 A
FIOW CONSE. vttt 1000 I/minuto
Proc. Fluid. Te@M...uvveeeeiiiiieiiiieeeeec e, 90 2C — max.
CoP P 894

MaArCa. i FISCHER & PORTER
1V ToT =Y ISR D50 ED 2211 AY22
Serial N2 .o 8 802 N 8055 B4
INST. N2 e 31690

Power SUPPIY...cccuveeeeeeeeeecee e 220V -50/60 HZ
Analog OUtPUL ..ccceevieeeccee e 4-20mA

RB oottt ettt %1200 U

Pulse OULPUL......coeevciieeecciiee e 0-10kHz, 10 V pos.
SCAIEA e 24 V pos.

1 Entrada analdgica (4-20mA) no autédmato do quadro H5, com indicacdo nos painéis
tacteis e no PC da sala de controlo.

1 Saida analdgica (4-20mA) do autdmato no quadro H5, com controlo e indicagdo nos
painéis tacteis e no PC da sala de controlo.

1 Variador de velocidade trifasico localizado no quadro H5, com entrada analdgica (4-
20mA);

1 Reservatdrio para as aguas coladas da 22 dilui¢ao
1 Vélvula para dgua ORBINOX, com accionamento pneumatico, & nominal de 200 mm
1 Vélvula de pasta STAFFSJO, accionada manualmente por volante, 80 mm de & nominal

1 Vélvula BYAR, accionada manualmente por alavanca, 65 mm de & nominal

6.6.3 Depurador Classificador Vertical - Finck

Carcaca de entrada e saida em ferro fundido, Teia perfurada em chapa de aco, antiacido,
e Pas em aco especial ao Crdmio, antiacido:
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Y =T of T
TiPO etttttrtrerererererrrerererererererererererr ...
(2o Lo 13 ST o
DADITO et nananen 6000 |/minuto
CONSISTENCIA wvvvveereeeeeeieiirieeeee e 0,8 %

INtensidade........uvvvrerereiiiiiiiiriririeerereeea..
POtENCIA . ueiiiiiiiiiiiiieeeee e
Velocidade......uvvveveeeveiiieieiiiiieeeeeeeeeeeeeeee,
AMTANQUE..cciiiiiieie ettt eeeereeriaae s e e eeeneens
Acoplamento.....cccveeeeeiiieiccee e,

FICHAS TECNICAS DOS EQUIPAMENTOS

1460 r.p.m.
Estrela / Triangulo
Correias trapezoidais

CP P 152

1 Valvula de diafragma ORBINOX, accionada manualmente por volante, 65 mm de <

nominal

1 Valvula de rejeitos STAFFSJO, accionada manualmente por alavanca, 65 mm de &

nominal
2 Mandmetros de diafragma, JCE, 0 — 2,5 kp/Cm?
1 Torneira de agua de %"’

1 Torneirade 1 %"

6.6.4 Valvula Motorizada de Controlo da 22 Diluigao

Valvula de reserva/apoio ao sistema de controlo automatico, com quadro de comando a
distancia. Estd na Tubagem de acesso ao formador (Saida do Depurador Vertical FINCK)

1 Actuador;
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FICHAS TECNICAS DOS EQUIPAMENTOS

CAPITULO 6 - FORMACAO
Y =T of T AUMA
NUMEIO weeeeeeeeeeeeeeeeeeneeeeaeenanes 86 /117 906
N SEIIB...uuueureeererereririreerrererererererererarererara———.. N / 448 792 537
PN o (U F- Lo [o] GO RPN SAR 12 A
o oY =T olot- o TSR IP 67
ClOSE tOrQUE ....veeeieeeeteeeeee e 60/120 Nm
OPEN TOrQUE ...uveeeieeeeeeeee e 60 /120 Nm
VeloCidade ..o 22 r.p.m. S /902
LUBFIfiCante ....uvvvvveveveiiiiieiiveveveveiererevevevaraaanes EP
Y= o= 1SS AUMA
L] oo J SRS MD 714 /50
N1V 3 0 1=1 o TR 2 —3987 3651
FA 1100 T=T 01 = Tot- o RSN 220/380V
o) (=T oo = TR 0,25 kW
AITANQUE. ...ttt Directo 2,8/ 1,6 A
Classe de Protecgao.......ccceeuveeevecuveeeesnnneenn. IP 67
S4 25% 1200 ....uui e 1400 r.p.m.
VDE oo 0570/ 72
LS e e e e e e e KL-F

6.6.5 Forma Circular N.2 6 — Interior / Cobertura

Todas as partes em contacto com a pasta sdo executadas em material antioxidante e
resistente aos acidos (ago inox).

YT or- TS DORRIES (VOITH)

MOEIO .uvveeeeieeeeeeeee e SHORT FORMER

TiPO ettt NLargura da caixa de entrada
........................................................................... 2800 mm

Velocidade de operagao.......cccceeeeeeeeevnnnnneen. 25 — 140 m/minuto

Velocidades mais baixas possiveis apenas em certas gamas

E constituida por:

- Igualizador de fluxo
- Tubos de turbuléncia
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— Camara de mistura

- Abertura da goela com largura ajustavel

- Labio superior cobrindo a area de formacgao

- Slice ajustavel

- Labio inferior de substituicdo rdpida, em polietileno de alta
densidade

- 2 Macacos hidraulicos para abertura da forma

- 2 Batis em ferro fundido, de suporte da forma circular e do braco de
suporte do rolo tomador

- 1 Caixa de chegada em aco inox, com dispositivo de apoio contra a
forma circular e juntas laterais em borracha

- 1 Tabuleiro em ago inox para recolha das dguas coladas

- 1 Bombo cilindrico com 1250 x 2700 mm (didmetro x mesa), em
bronze fosforoso e ferro

- 1 Teia de malha 20 — 24, em ago inox, 3927 x 2900 mm

- 1 Teia de Bronze Fosforoso, malha 2, 3927 x 2900 mm

- 1 Rolo tomador superior, executado em tubo de aco, revestido a

borracha, com 400 mm de & nominal e 2820 mm de mesa:

Espessura da borracha .......cccoceeeeeeeeeinnnnneee. 17 mm
DUIBZA .uvvveeeeeeeeeeciiieeeee e eecrreee e e e 145 P.J. (40 2Sh)
- 2 Bragos pneumaticos e sistema de comando para a aplicagao de
pressdo ao rolo tomador
- 1 "Aspirador" de bico de pato
- 1 Rampa de alta pressdao, com movimento oscilante por cilindro
pneumatico

- 1 Bico de alta pressdo, mével, para limpeza localizada da teia
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6.6.5.1 Acessorios
1 Sistema indicador de pressao, constituido por:

1 Transmissor de pressao;

Y= o= TSNS HAENNI
TiPO etttttrtrerererererrrerererererererererererr ... EDR 420/312.315/ 126
RANEE ..ci et 0—-100 mBar/4-20 mA

1 Entrada analdgica (4-20mA) no autédmato do quadro H5, com indicacdo nos painéis
tacteis e no PC da sala de controlo.

1 Filtro para a dgua fresca de limpeza da teia
1 Torneira de 4dgua de alta pressdo, de accionamento pneumadtico, %" de & nominal

1 Torneira de agua de alta pressdo, accionada manualmente por volante, %" de &
nominal

1 Vélvula de 3 vias para agua, accionada manualmente por alavanca, %" de & nominal
(Limpeza do igualizador de fluxo)

6.7 CIRCUITO DA FORMA CIRCULAR N.2 7 — COBERTURA

6.7.1 Valvula Motorizada Para Controlar A Gramagem Da Forma

Apresenta um quadro de comando a distancia, tendo as seguintes partes constituida em
aco inox AlSI 316: corpo, guilhotina e Diafragma pentagonal.

YT o T ORBINOX
D NOMINGL.eveeiieeiieeeeeceee e 150 mm
Actuador;

MaArCa. oo AUMA
MOEIO cuvveeeeiieieeieee e S-14,51GB-I-E
N SEIIC.uuuueeiiiieiiiiiirreeee et N /438 792 503
1] o Lo P SAR 6A
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o oY {=Tolot- o TSR IP 67
CloSE tOrQUE ....veeeiieeeteeeeee e 30/60Nm
OPEN TOrQUE ...uveeeeeeetee et 30/60 Nm
VeloCidade .. 22 r.p.m.S/90°¢
Lubrificante .....oooovvveeeeiiiiieireeeee e, EP
YT of TS AUMA
1] o Lo T PP MD 56 4 / 45
N1V 3 1 1=1 o TR 2-—3787 2012
B =1 LY (o 220/380V
o) (=T o T = U 0,12 kW
AITANQUE. ...ttt Directo, 1,6 /0,9 A
(o o) {=Tolot- o TSR IP 67
S4 25% 1200 ....uui i 1400 r.p.m.
VDE e 0530/ 72
Y KI-F
Y =T of- T ITUR
TiPO ettt IN—150/ 250
[DT<] o] | o J U PUUURRRRRP 4500 -800 | / min.
Altura mano MEtrica .......cceeeevvveeeeeeeeerennnnnen, 10 m.c.a
Velocidade.....oocvvvveeeeiieieeiirreeece e, 1460 r.p.m
POtENCIA . ueieiieeeieiireeeee e 13 kW
CONSISTENCIA vevvveneeieeeeeeeieiiieee e eeetver s 0,3-0,8%
YT o T EFACEC
1] o Lo P BF3 160M 44
B =] 4 13- Lo TR 380V
TN =Y AT [0 =T [ 22,6 A
POtENCIA . ueeiiiieiieiireeeee e 11 kW
Velocidade.....ccocvvvieeeeiiiiiecireeeeee e, 1450 r.p.m.
JAN g -] o Lo LU [ TP Directo
Acoplamento.....cccceeeeeeiieccciieeee e, Directo
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6.7.2.1 Acessorios

1 Sistema automatico de controlo da 22 diluicdo, por variagdo do caudal da bomba
(variacdo da velocidade do motor), constituido por:

1 Caudalimetro electromagnético;

| =Y o= TSP RRRRRRRR FISCHER & PORTER
1Y/ oTe 1] o Rt 10D 1422 A

(0140 1Y S 8802 N 8053

Serial N2 ..ot A6 /577 41

SIZE DN 150 mm

Press Rating .....cocccvvveeeiiiiiiiiiiieeee e 16 bar

ProtecC. oo IP 65

Liner Material .........eeeeeeeveeeeeeieeeeeeeerenereeanennnns HARTG

Electrode Material........cccvvvvevevevevererererannnnnns 1,4571

Power SUPPIY...oveeeiiiiiieceieee e 220V -50Hz—-2.84 A
FIOW CONSE.coviiiieieeeeee e 1000 I/minuto

o o Yol = [V o TR =] o TR 90 2C — max.

CoP P 864

1 Transmissor de caudal;

1Y T o SRR FISCHER & PORTER
1Y/ oY 1=] o TSRS D50 ED 2211 AY22
Serial N2 oo 8 802 N 8053 B5
INST. Nt 31691

Power SUPPIY...coovreeeeeeeeecee e 220V -50/60Hz
Analog OULPUL .....uveeeeeeee e, 4-20mA

RB ceetetetreeneietet ettt %1200 0

Pulse Output......cccovviieieeieeeeee e, 0-10KHZ, 10 V pos.
SCaled oo, 24 V pos.

1 Entrada analdgica (4-20mA) no autémato do quadro H5, com indicacdo nos painéis
tacteis e no PC da sala de controlo.

1 Saida analdgica (4-20mA) do autémato no quadro H5, com controlo e indicacdo nos
painéis tacteis e no PC da sala de controlo.

1 Variador de velocidade trifasico localizado no quadro H5, com entrada analdgica (4-
20mA);
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1 Reservatorio para as aguas coladas da 22 diluicao
1 Valvula para dgua ORBINOX, com accionamento pneumatico, & nominal de 200 mm
1 Vélvula de pasta STAFFSJO, accionada manualmente por volante, 80 mm de &J nominal

1 Vélvula BYAR, accionada manualmente por alavanca, 65 mm de & nominal

6.7.3 Depurador Classificador Vertical - Finckh

Carcacga de entrada e saida em ferro fundido, Teia perfurada em chapa de aco, anti-acido,
e P4ds em aco especial ao Crémio, anti-acido.

Y =T of TS FINCK

1T L PP 1

(2o Lo 1 ST o 1,4 mm
(D] o | o 6000 I/minuto
CONSISTENCIA wuvvvveeieeiieiiiiireeeee e 0,8 %

MarCa.. e eeeeeeeeeeeeereeeieeeeee ettt EFACEC

TIPO et BF3 180 M44
NUMEIO ..vvieiiiiiieeeeiiiee ettt 076 123 038

TENSA0 e 380V
Intensidade.........ooeueeeeeiiiiiiiiieee e, 34,8 A

(0] (=] o Vol - TR 18,5 kW
Velocidade.....cccooiviieeeieiiecrieeeee e, 1460 r.p.m.
ArTanQUE......oeciiieeeee et e e e e Estrela / Triangulo
Acoplamento.....ccceeeeeeeiieccceee e, Correias trapezoidais
P P 172

1 Valvula de diafragma ORBINOX, accionada manualmente por volante, 65 mm de <
nominal

1 Valvula de rejeitos STAFFSJO, accionada manualmente por alavanca, 65 mm de &
nominal

1 Mandmetro de diafragma, JCE, 0 — 2,5 kp/Cm?

1 Mandmetro de diafragma, DIN, 0 — 4 bar
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1 Torneira de dgua de %"

1 Torneirade 1%”

6.7.4 Valvula Electromecanica de Controlo da 22 Diluigao

Valvula de reserva/apoio ao sistema de controlo automatico, com quadro de comando a
distancia. Estd na Tubagem de acesso ao formador (Saida do Depurador Vertical FINCK)

Y =T of TS ORBINOX
23\ o1 1 011 F=1 IO 200 mm

1 Actuador;
Y= o= 1SS AUMA
NUMEIO wevveeeeiiieeeieeeee e 86 /117902
N SEIICuuuueiiiiiiiiiiireeeee e N /448 792 527
ACtUadOr...cocveieeeieeeeeeee, SAR 12 A
o] o) =T o o= o TS IP 67
ClOSE tOrQUE ....veeeeteeeeteeeeee e 60 /120 Nm
OPEN LOMQUE ...uveectieeeteeeeree et e 60 /120 Nm
Velocidade.....coouveeieeieieeeceeccee e 22 r.p.m.S /902
LUBFIficante ......eveveveveviiiiiviiivireierererarerevananane, EP

1 Motor;
Y =T of T AUMA
oY TSRS MD 714/50
NUMEIO .ovvvvvvvrirerirerirerererererererersrerersrararar—... 2 —3987 3670
AlIMENTACE0 ..ccveeecveeecreeecree e 220/380V
[200] (=] o Vol - TR 0,25 kW
ATTANGUE..c.cceveeeeeee et eetree et et eeeaeeeeeneeeens Directo 2,8/ 1,6 A
Classe de Protecgdo......cccoeveeeeeeeeiccnvnveeneeenn. IP 67
S4 25% 1200 .....uvrreeeeieeeeeiicirrieeeee e 1400 r.p.m.
VDE .. et 0570/ 72
S e e KL-F
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6.7.5 Forma circular N.2 7 — Cobertura

Todas as partes em contacto com a pasta sdo executadas em material anti-oxidante e
resistente aos 4cidos (ago inox).

1T o SRR DORRIES (VOITH)

1Y/ oY =] o TSR SHORT FORMER

L oY TSP NLargura da caixa de entrada
............................................................................. 2800 mm

Velocidade de operagao.......cccceeeeeeeeecnnnnnnnn. 25 — 140 m/minuto

Velocidades mais baixas possiveis apenas em certas gamas
E constituida por:

- Igualizador de fluxo

- Tubos de turbuléncia

- Camara de mistura

- Abertura da goela com largura ajustdvel

- Labio superior cobrindo a 4drea de formacao

- Slice ajustavel

- Labio inferior de substituicdo rapida, em polietileno de alta
densidade

- 2 Macacos hidrdulicos para abertura da forma

- 2 Batis em ferro fundido, de suporte da forma circular e do braco de
suporte do rolo tomador

- 1 Caixa de chegada em aco inox, com dispositivo de apoio contra a
forma circular e juntas laterais em borracha

- 1 Tabuleiro em aco inox para recolha das aguas coladas

- 1 Bombo cilindrico com 1250 x 2700 mm (didmetro x mesa), em
bronze fosforoso e ferro

— 1 Teia de malha 20 — 24, em a¢o inox, 3927 x 2900 mm

- 1 Teia de Bronze Fosforoso, malha 2, 3927 x 2900 mm

- 1 Rolo tomador superior, executado em tubo de aco, revestido a
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borracha, com 400 mm de & nominal e 2820 mm de mesa:
- Espessura da borracha 17 mm

- Dureza 145 P.J. (40 2Sh)

- 2 Bragos pneumaticos e sistema de comando para a aplicagdao de

pressao ao rolo tomador
- 1 "Aspirador" de bico de pato

- 1 Rampa de alta pressdao, com movimento oscilante por cilindro

pneumatico
- 1 Bico de alta pressdo, mével, para limpeza localizada da teia
6.7.5.1 Acessorios
1 Sistema indicador de pressdo, constituido por:

1 Transmissor de pressao;

Y T ot TSP PP PO PP PO PR PUPUPRPPRRt HAENNI
1T L PPN EDR420/312.315/126
RANEE ..ttt e 0-100 mBar/4-20 mA

1 Entrada analdgica (4-20mA) no autémato do quadro H5, com indicacdo nos painéis
tacteis e no PC da sala de controlo.

1 Filtro para a dgua fresca de limpeza da teia
1 Torneira de agua de alta pressao, de accionamento pneumatico, %"’ de & nominal

1 Torneira de agua de alta pressdo, accionada manualmente por volante, %" de &
nominal

1 Vélvula de 3 vias para 4gua, accionada manualmente por alavanca, %" de & nominal
(Limpeza do igualizador de fluxo)

6.8 6.8 —SEGUNDA ETAPA DE DEPURAGAO
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6.8.1 6.8.1 Depdsito De Alimentagao Aos Minisorters

Depdsito cilindrico, em aco inox, recolhe todo o tipo de rejeitos vindos dos depuradores
verticais que se encontram no circuito dos formadores.

1 Sistema de controlo de nivel composto por:

1 Transmissor de nivel:

MaArCa. ..o ABB

1o To 1] Lo TSRS 621ES/D2RZ11G1111-SG1500
Tipo de CONEXA0 ..uuvveeeeeiiiee e FL

GaMaA de ServigO ....uuivvvieeeeriieeeeeieee e 0-4 m.ca.

DN CONEXA0 coeviieiiiiieeeee et e e e 80 mm

PN CONEXA0...cciiiiiiirieeiee e 25 mm

PAN [T g T=T o] = Tor- To RS 24V DC

SINAL e 4-20mA

1 Entrada analdgica (4-20mA) no autémato do quadro H5, com indicacdo nos painéis
tacteis e no PC da sala de controlo.

1 Saida analdgica (4-20mA) do autédmato no quadro H5, com controlo e indicagdo nos
painéis tacteis e no PC da sala de controlo.

1 Valvula de controlo do nivel:

Y =T of TS NELES

MOEIO v RILA 065 AJIK-B1JU8/15-
NE729S/51

T.C.daVvalvula......ccccevvviveriririiniiiiiiieieiirennnann, SW

DN da Valvula.........eeveveveveviviviiineierenererenananan, 65 mm

PN da VAIVUIG ......evvveviiiiiieiiiivieieevevevevvaias 25 mm

Tipodevalvula ......eeeeeiiiiiee e, BS+SC+PE

CVdavalvula ..cceeeeeiiiiie 196,7

(00e] a1 Y A=] o [l - F 0,2%

FIUTO vt Agua

Caudal MAXIMO .eoeevieiieeceeieeeee e 500 I/min

Caudal NOrMal ..cooevvvvieeeeeeeeeeee e, 300 I/min

6.8.2 Sistema De Controlo Da Pressao de Recirculagao Da 22 Etapa De Depuragdo
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1 Sistema de controlo da pressao composto por:

1 Transmissor de pressdo para a conduta de pasta aceite

YT o TS PSPPI ABB

1o To 1] Lo TR 621ES/VORB10G1111-SG1500
Tipo de CONEXA0 ...uvvveeerriiiee e FL

GaMaA de SErViCO ...uuivvririeeeriieeecrreee e 0—-4 bar

D]\ ol ] =) ¢ o Tt 50 mm

NI 1= ¢ Lo Tt 16 mm

AlIMentagao ....ccccvveeeeeee e 24V DC

SINAL e 4-20mA

1 Entrada analdgica (4-20mA) no autédmato do quadro H5, com indicacdo nos painéis
tacteis e no PC da sala de controlo.

1 Saida analdégica (4-20mA) do autémato no quadro H5, com controlo e indicacdo nos
painéis tacteis e no PC da sala de controlo.

1 Valvula de controlo de pressao

Y =T of TS NELES

1Y/ oo [=1 Lo X R1LA 065 AJIK-B1JU8/15-
NE729S/S1

T.C.daVvalvula.......cccevvveviiiriieieriieriiiieiireinnann, SW

DN da valvula.........oeveveviveiiiiiiviiiieveienerenananan, 65 mm

PN davalvula......ccoovveeiiiiiiiiiieeeeeeeeenee, 25 mm

Tipode valvula ......eeeeeiiiiiiiiieeieeeeeee, BS+SC+PE

CV daVvalVUula c..eeeeeeeeeeieeeeeeee 117,4

CONSISTENCIA vevvveneeieeeeeeeieiiieee e eeetver s 1,5%

FIUIO ettt Pasta

Caudal MAXIMO wooveeeeeeeeeeeee e 1200 I/min

Y =T of- T AHLSTROM
MOAEIO ..uvvvvireiireriiiiiiiririrerererereeerearerearaaaae, APP 31-125
B 1T L TR Ccp
CaUdal.cccoi e 2600 |/min
Altura manomMeétrica......cccoeeevveeeereeeeeiecnnnneen, 18 m.c.a.
Velocidade.....cccoovvvveeeeiiiiieicireeeeee e, 1500 r.p.m.
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Diametro de aspiragdo ......cccceeecuveeeecevnneennns 150 mm
Diametro de impulsdo.......cccceeccveeeeeciineeens 125 mm
Diametro de rotor .......ccccuveeeeicieeeeeciieeeeens 250 mm
Poténcia consumida........cccceeeeiiiieeeciiineenns 15 kw
COMPO ittt GG
FIUIAO .o Pasta
(00e] 1 [ A=] s [l - 1,5%

MaArCa..ccueeieee et e SIEMENS

oY SR 1LA7166-4AA60
POLENCIA. utiie it 15 kW
Velocidade.....ccccevvvieeeiciiee e 1500 r.p.m.
TENSA0 weeiieiiieiieieciiree e 380V

o o) {=Tolot- o PP IP 55

TiPO de rotor....cceeeiieee e SQ

Tipo de montagem .......ccccveeevviveeeercieee e FB

Tamanho ..oocccevv i 160L

6.8.4 MiniSorter da 22 Etapa De Depuragdo - MS 11

Caudal de passagem......cccceeeeeeeeeiccnnveeneeennn. 65 ton/dia de pasta seca

Gama de consiSteNCias.......ccceeeeeeeeeeeieieeennnn, 0,5-0,1%

Velocidade do rotor .......cccccvvvveeeeeeeeccinne, 530 r.p.m.Poténcia consumida
............................................................................. 16 - 18 kW

Queda de pressao com furos ........ccccveeenen. 0,3

Queda de pressao com ranhuras.................. 0,4

Pressdao maxima de Servigo ......cccceeeeeeennnnnnn. 6 bar

Pressao minima de saida......cccceeeeeivvererennnnne. 0,8 bar

Momento de inércia......ccooveeeeeiieeececiieeeens 5,1 kgm? (9 palas)

Peso em vazio, COM MOtOr.......ccccvvvvvvvvvvnnnns 1259 kg

Accionado por motor;

MarCa. e ettt SIEMENS
TIPO ettt e 1LA5186-4AA60-Z+K20
POtENCIA . eeieeieeeieeeeiee e 22 kW
Velocidade.....cccoovvveeeeiiiiieireeeeee e, 1500 r.p.m.
TENSA0 eevieeieiieee e 380V
o) Tl or- o St IP 55
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TipO de rotor.....ccuevieeeeeeee e, SQ
Tipo de montagem ......cccooeccvvvieeeeee e, FB
Tamanho .coooiieiiie e 132M

6.9 TERCEIRA ETAPA DE DEPURACAO

6.9.1 Sistema De Controlo Da Pressao De Recirculagao Da 32 Etapa De Depuragao

1 Sistema de controlo de pressao composto por:

1 Transmissor de pressao:

Y= o= 1SS ABB

MOEIO ..uveeeeieeeeeceeee e, 614ES/VORB10G1111-SG1500
Tipo de CONEXA0 ...uvveeeveiiieeeeieee e FL

GaMaA de SErViCO ....uuivvieeeeriiee e e e 0—-4 bar

]Il ] =) ¢ o Tt 50 mm

NI g T= & To Tt 16 mm

AlIMentagdo ....ccccveeeeeeei e, 24V DC

SiNAl e, 4-20mA

1 Entrada analdgica (4-20mA) no autédmato do quadro H5, com indicacdo nos painéis
tacteis e no PC da sala de controlo.

1 Saida analdgica (4-20mA) do autémato no quadro H5, com controlo e indicacdo nos
painéis tacteis e no PC da sala de controlo.

1 Valvula de controlo

YT o T NELES
MOEIO cuvveeeeiieieeieee e R1LA 050 AJJK-B1JU8/15-
NE729S/S1
T.C.davalvula.....coeeeeeeieiieiiieeeeeee e, SW
DN da Valvula.........evvevvveriveiiriinieieveieveievanenanns 50 mm
PN da VAIVUIG ......evvveveieiiieriiiieieeeveveevevvvaaans 25 mm
Tipode valvula ......oeeeeiiiiiiee BS+SC+PE
CVdavalvula ... 117,4
(00 a1 Y A=] o [l - 1,5%
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[ [UT Lo [o F PPN Pasta
Caudal MAXIMO cooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee, 700 I/min

1 Sistema de controlo de caudal constituido por:

1 Caudalimetro electromagnético

YT of T ABB

TiPO etttttrtrerererererrrerererererererererererr ... MAG-SM
DS41FT80FHD1ASAA2E

50SM1101**G21ACEB2

(CF: [0 g = e [SY=] Vi olc T 0 - 300 I/minuto

Didmetro Nominal ..........evveeveveveveeeeerereennennnns 80 mm

PN de CONEXA0....cuuuereeerererirererereeererarereeanaennns 40 mm

CoNEXAO AT ..o SW

VAN [T g T=T o] = Tor- To R 220V AC

SiNAl oo 4-20mA

[ [V T T [o TR Pasta

(00 1 Y A=] o [0l - 1,5%

Didmetro do tubo de entrada....................... 80 mm

TIPO et MAG-SM1101C

1 Entrada analdgica (4-20mA) no autémato do quadro H5, com indicacdo nos painéis
tacteis e no PC da sala de controlo.

1 Saida analdgica (4-20mA) do autdmato no quadro H5, com controlo e indicagdo nos
painéis tacteis e no PC da sala de controlo.

1 Valvula de controlo

Y =T of- T NELES
MOEIO v RILA 050 AJJK-B1JU8/15-
NE729S/51
T.C.davalvula.....coveeeeeiiiieiiiieeeeeeec e, SW
DN da valvula......ccovveeeiiiiiiiirieeeeec e, 50 mm
PN davalvula.....ccooveeeeieiieiiiieeeeecceeenee, 25 mm
Tipode valvula ......ceeeeeiiiiiiiiiiiieeeeeeecee, BS+SC+PE
CVdavalvula.....ooooeriiiinii e, 117,4
(000 1 1Y A=] o [l - N, 1,5%
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Y T o T U AHLSTROM
1Y/ oTe 1] Lo SRRt APP 22-65
TiPO etttttrtrerererererrrerererererererererererr ... Ccp
Caudal...cooeeeeeeeeee e, 1000 I/min
AltUra manomMEtriCa ......ccuvvveeevevvveveveeeverennnns 18 m.c.a.
Velocidade.....ccccevvvieeeiciiee e 1500 r.p.m.
Diametro de aspiragao......cccceevcvveeeeeivneeennnns 100 mm
Diametro de impulsao......ccccceevcuveeeeviiieeennns 65 mm
DidmMetro de rotor ..........eeeeeeeveveeeeererererarennnns 260 mm
Poténcia consumida........ccccevvveeeeeeeencnnnnen, 5 kw
COMPO e GG

[ [V 1T [o TR Pasta

(00 1 Y A=] o [0l - F 1,5%

Y/ T or- TSP P PP PO OURPOPRPRPRPPRPRt SIEMENS

TIPO et 1LA7133-4AA60
[200] (=] o Vol - TR 7,5 kW
Velocidade......ccooviieeeeieiieieieeeee e, 1500 r.p.m.
TENSA0 weeiiiiieiiee et 380V

o] o) =T o= o Tt IP 55

Tipo de rotor......cccvveeeeeieeeeceeee e, SQ

Tipo de montagem .......ccooeccvvvieeeeee e, FB

Tamanho ..oooviviiiieee 132M

6.9.3 MiniSorter da 32 etapa de depuragdo — MS 051

Caudal de passagem......ccccccceeeeeeecccvvveeeeeennn. 30 ton/dia de pasta seca

Gama de consiSteNCias.......ccceeeeeeeeieeeieieeennnn, 0,5-0,8%

Velocidade do rotor ........ccccvvvvieeieeeiecnnnnee, 620 r.p.m.Poténcia consumida
............................................................................. 8 — 10 kW

Queda de pressdo NO Crivo.........ccccuvvvveeeennnn. 0,2

Pressdo maxima de Servigo ......cccceceeevennnnneen. 6 bar

Pressdo minima de saida........cccevvvevevevnnnnnnes 0,8 bar
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COMPANHIA DE CARTAO S.A. CAPITULO 6 - FORMACAO
Momento de inércia.......ccccveeeecciveeeecciineeens 0,76 kgm? (8 palas)
Peso em vazio, COM MOtOr.........uuevvvevvvvvnnnns 800 kg

Accionado por motor;

Y/ T or- TSPt SIEMENS

TIPO ettt 1LA7163-4AA60-Z+K20
POLENCIA..uuiie i 11 kw
Velocidade.....ooocviiiieeeieecccreeee e, 1500 r.p.m.

TENSA0 weeiieiieei ittt 380V

o o) {=Tolot- o SRR IP 55

TipPO de rotor....ccieeiieee et SQ

Tipo de montagem ......cccccveevvviieeeercieee e FB

Tamanho ...coccvev i 160M

1 Valvula de controlo da recarga do MS 051:

Y= o= 1SS NELES

MOEIO cuveeeiiiiiiieeeee e RILA 040 AJIK-B1CU6/15-
NE724S/51

T.C.daVvalvula.........cevvveeeeeieiiieieieiiiiiiierennianns SwW

DN da VAIVUIG......evveeiereieieieeiieieveeeveveveevavaaans 40 mm

PN davalvula......ccoovveeiiiiiiiiiieeeeeeeeenee, 25 mm

Tipode valvula ......oeeeeeiiiiieeee e, BS+DA+PE

CVdavalvula ..cceeeeeiiiiiee e 65,0

(00 a1 [ 1=] [l - 1,5%

[ (VT Lo [ TSSOSO PP PUPRURPRPRPRRt Pasta

Caudal MAXIMO .eoevvvviieecieeeeeeee e, 500 I/min

6.10 MODULEJET

6.10.1 Deposito de dgua de alimentagao ao modulejet

Depdsito cilindrico, em acgo inox, vai fornecer dgua ao acerto de perfil dos formadores 3 e
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6.10.2 Bomba de alimenta¢ao ao modulejet —P 116

YT o TSSO AHLSTROM
1Y/ [oTe 1] Lo TP APP 11-40
TIPO ettt eeeeeaererenaees Ccp
Caudal...ccoieeeeeeee 1200 I/min
Altura manomeétrica........cocceevveeeeeeeeececnnnen, 40 m.c.a
Velocidade......cccevveiieeeieiiee e 2650 r.p.m.
Diametro de aspiragdo ......cccceeecvveeeeecvneeennnns 80 mm
Diametro de impulsdo.......cccceeecveeeeeciineenns 50 mm
Diametro de rotor .......ccceccvveeeeccieeeccciieee s 210 mm
Poténcia consumida........cccceeeeiiiieeecciciineeens 12 kw
COMPO ittt GG
FIUIO e Agua
CONSISTENCIA wuvvvveeieeieeiiiiireeeee e 0,1%
Accionada por motor;
MaArCa..ccuviiiieee ettt eeeeeeaiaaes SIEMENS
1T L PR 1LA7164-2AA60
POLENCIA..uuiii i 15 kw
Velocidade.....cccooiiieeeeieiieeeeee e, 3000 r.p.m.
B =11 [ SRR 380V
[ o) =T oTor- o TSt IP 55
TipO d€ rotor. ..o, SQ
Tipo de montagem ........ccoeeecvvveeeeeeeeecccnnnnen, FB
TaMaNNO ceeeeiiiiiceeeee e, 160M
1 Transmissor de pressdo da bomba:
YT o T ABB
1o To 1] Lo TSRS 614ES/VORB10G1111-SG1500
TipO d€ CONEXA0 ...uvvveeeeeeeeeirireeeeeee e, WP
Gama de SerVICOo......ccovcvvrrerereeee e, 0-6 bar
DN CONEXA0 coeeeeeeiierieee et 50 mm
PN CONEXA0...cciicciiirieeeee e 16 mm
AlIMENtacado ....ooovvvvveeeeeeeiiecrreeee e, 24V DC
SINAL e 4-20mA
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